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\54) Dispositrf pour la finition du montage de panneaux divers, notamment de panneaux de revetement de murs 
et de plafond. 

67) Le dispositif comporte au moment de son utilisation au 
moins trois profiles (1 a 3) dont deux de support (1, 2) et au 
moins un de recouvrement (3), les profiles de support (1,2) 
etant destines a etre fixes sur la structure (25, 26) tandis 
que le profile de recouvrement (3) est prevu pour coiffer 
lesdits profiles de support en em prison nant le chant corres- 
pondant d'au moins un panneau (17, 18); des moyens de 
clippage conjugu6s (6, 14; 9, 16) faisant corps avec les 
profiles de support et le profile de recouvrement, lequel, 
qu'il soit monolith ique ou composite, presente une surface 
apparente plane (33) susceptible d'etre decoree par les 
memes moyens que les panneaux, ledit profile de recou- 
vrement (3) comportant en outre entre les profiles de sup- 
port (1, 2) une bande souple (12) qui, a la pose du dispositif 
de finition, peut etre conformee en angle rentrant ou en an- 
gle ouvrant 
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Dispositif pour la finition du montage de panneaux divers, notamment 
de panneaux de revetement de murs et de plafond 

La presente invention concerne un dispositif pour la finition du 
montage de panneaux divers, notamment de panneaux de revetement de 

5 murs et de plafond. 

De tels panneaux sont connus et constitues par des lames creuses 
assemblees entre elles au moyen tfun systeme a languette et rainure. Chaque 
lame est en matiere plastique extrudee, notamment en polychlorure de 
vinyle. Elle presente deux voiles minces de surface, relics entre eux par des 

10 nervures de cloisonnement paralleles entre elles. Les voiles sont plans et 
raidis par les nervures, de sorte que les lames possedent une excellente tenue 
et sont aptes a etre decorees au moyen d r un dispositif d'impression a rouleau 
presseur reportant sur la surface plane a decorer les motifs d'un rouleau 
encreur qui est a son contact. 

15 Au cours du montage des panneaux, des profiles de finition sont mis 

en place le long des bords, dans les angles, etc... 

Certains sont monolithiques et difficiles a poser par emboitement sur 
les lames. Les autres sont clipsables par rapprochement de leurs composants 
relativement auxdites lames ; ils sont moins difficiles a poser. 

20 De toute fagon, de nombreux types de profiles sont necessaires pour 

satisfaire tous les cas de pose et ces profiles n'etant pas plans, ils ne peuvent 
pas etre decores avec les memes moyens que ceux utilises a cet effet pour 
les lames des panneaux. Ils sont done livres bruts d'extrusion et sont alors 
peu discrets, leur surface visible pouvant nuire a l'esthetique gen6rale du 

25 produit. 

La presente invention a pour but de remedier a ces inconvenients en 
proposant un dispositif de finition facile a poser, convenant a tous les cas de 
pose et apte a etre decore avec les memes moyens que les lames. 

Dans ce but et conformement a l'invention, le dispositif comporte au 

30 moins trois profiles dont deux de support et au moins un de recouvrement, 
les profiles de support etant destines a etre fixes sur la structure, tandis que 
le profile de recouvrement est prevu pour coiffer lesdits profiles de support 
en emprisonnant le chant correspondant d'au moins un panneau ; des 
moyens de clippage conjugues faisant corps avec les profiles de support et le 

35 profile de recouvrement, lequel, qu'il soit monolithique ou composite, 
presente une surface apparente plane susceptible d'etre decoree par les 
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memes moyens que les panneaux, ledit profile de recouvrement comport ant 
en outre entre les profiles de support une bande souple qui, a la pose du 
dispositif de finition, peut etre coplanaire ou conformee en angle rentrant ou 
en angle ouvrant. 

5 Le profile de recouvrement presente en saillie, sur sa face cachee et 

en regard des profiles de support, des parties d'entretoisement permettant de 
r6gler l'ecartement desdits profiles en correspondance avec l'epaisseur des 
panneaux et de constituer le chant de ceux-ci. 

La bande de liaison des parties precitees d'entretoisement du profile 
10 de recouvrement situees en regard des profiles de support est mince pour 
etre pliable uniformement et presente en saillie sur sa face cachee une partie 
tubulaire dont la section est conformee en losange, la partie tubulaire de la 
bande de liaison fonnant une regie de butee susceptible de coop£rer avec 
des chanfreins des parties tubulaires d'entretoisement precitees pour 
15 determiner un angle droit du dispositif de finition. 

Les trois Elements sont fabriques, notamment par extrusion, en 
matiere plastique. 

La face apparente du profile de recouvrement est decoree lorsque le 
dispositif est monte a plat 
20 Chaque profile de support fait corps, en regard du bord correspondant 

du profile de recouvrement, avec une nervure en T detachable pour 1'appui 
de ce bord pendant la decoration. 

Divers autres caracteristiques et avantages de l'invention ressortent 
d'ailleurs de la description detaillee qui suit. 
25 Des formes de realisation et des modes de montage de Tobjet de 

Tinvention sont representes, a titre d'exemples non limitatifs, sur le dessin 
annexe. 

Sur ce dessin : 

- la figure 1 est une coupe transversale d'un dispositif de finition, 
30 conforme a Tinvention, dont les composants en matiere plastique sont 

assembles a plat avant decoration, 

- la figure 2 est une vue analogue a la figure 1 montrant ce dispositif 
lors de sa pose selon un premier mode de montage qui permet de realiser 
une plinthe, une cimaise ou un raccord large cooperant avec des lames de 

35 panneaux assemblees et s'etendant perpendiculairement a celles-ci, 
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- les figures 3 et 4 sont des vues analogues a la figure 2, illustrant un 
deuxieme mode de montage qui permet de raccorder avec ce dispositif deux 
panneaux formant un angle rentrant ou ouvrant, 

- les figures 5 et 6 sont des vues analogues a la figure 2, representant 
5 un troisieme et un quatrieme modes de montage pour la finition du chant 

libre d'un panneau, 

- la figure 7 est une vue analogue a la figure 1, concernant un 
dispositif de finition dont certains composants sont en alliage 16ger et un 
autre en matiere plastique. 

10 - la figure 8 est une vue analogue a la figure 1, montrant le meme 

dispositif extrude en matiere plastique de fagon monolithique, 

- les figures 9 et 10 sont des schemas synoptiques illustrant la mise 
en oeuvre du dispositif apres extrusion par pivotement, clippage, puis 
arrachement (figure 9) ou bienpar detachement, clipsage, puis arrachement 

is Le dispositif de finition illustrd par le dessin est universel et congu en 

effet pour convenir a tous les cas de pose. 

Dans Texemple represente sur la figure 1, il comporte : 

- deux profiles de support 1, 2, 

- et un profile de recouvrement 3, 

20 tous deux en polychlorure de vinyle extrude. 

Les profiles de support 1 et 2 sont destines a Stre fix6s d6finitivement 
sur un mur, un plafond ou autres par tout moyen approprie tel que clou, 
agrafe, vis, colle..., en applique directe ou sur des tasseaux intercalates en 
bois. Ces profiles sont identiques Tun a Tautre, mais disposes 

25 symetriquement. Le profile de support 1 presente un meplat 4 faisant corps 
avec une nervure en T5 et des manchons creux de clippage 6 regulierement 
espaces. De meme, le profile de support 2 presente un meplat 7, une nervure 
en T 8 et des manchons creux de clippage 9. 

Dans cet exemple selon la figure 1, le profile de recouvrement 3 est 

30 monolithique et comporte des meplats 10 et 11 relies entre eux par une 
bande souple plus mince 12. Le meplat 10 fait corps avec une partie 
d r entretoisement 13 et des chevilles de clippage 14 situees en regard du 
meplat 4 du profile de support 1 et respectivement, des manchons 6. De 
meme, le meplat 11 fait corps avec une partie d'entretoisement 15 et des 

35 chevilles de clippage 16 situees en regard du meplat 7 du profile de support 
2 et respectivement des manchons 9. 
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Les parties d'entretoisement 13 et 15 sont tubulaires de section 
trapezoidale et leur hauteur, de meme que celle des nervures 5 et 8 est 
determinee de fagon qu'en posant des panneaux 17 et 18 sur les profiles de 
support 1 et 2, ea ayant au prealable detache les nervures en T 5 et 8, qu'en 
5 coiffant lesdits panneaux par le profile de recouvrement 3 et qu'en emboitant 
les chevilles 14 et 16 dans les manchons 6 et 9, on assure le positionnement 
du profile de recouvrement et on le fixe en maintenant les panneaux. 

Les parties d'entretoisement 13 et 15 permettent de determiner 
Tecartement des profiles de support 1 et 2 notamment au moment de leur 

10 pose. En effet, ces parties 13 et 15 presentant des feuillures 19 et 20 
cooperant avec les bords des meplats 4 et 7. 

Par ailleurs, la bande de liaison souple 12 fait corps avec une partie 
tubulaire 21 dont la section est conformee en losange, cette partie se 
prolongeant par une regie de butee 22. Celle-ci est destinee a cooperer avec 

15 des chanfreins 23, 24 des parties tubulaires 13 et 15 afin de determiner un 
angle droit ouvrant pour relier des panneaux 17 et 18 disposes sur des murs 
25 et 26 perpendiculaires Tun a l'autre suivant un angle ouvrant, c'est-a-dire 
de 270* (figure 3). Dans ce cas, la bande 12 s'incurve de fagon convexe et 
pour stabiliser cette forme, la partie tubulaire 21 delimite des rainures 27 et 

20 28 dans lesquelles des languettes 29 et 30 des parties tubulaires 13 et 15 
s'emboitent lorsque le dispositif est conforme en angle droit ouvrant (figure 

3) . 

Le meme dispositif peut etre conforme en angle droit rentrant (figure 

4) pour relier des panneaux 17 et 18 disposes sur des murs 25 et 26 
25 perpendiculaires Tun k Fautre suivant un angle ferme, c'est-a-dire de 90*. 

Dans ce cas, la bande 12 s'incurve de fagon concave, mais sans que la partie 
tubulaire 21 puisse assurer un verrouillage (figure 4). 

Le dispositif de finition decrit dans ce qui precede en se referant k la 
figure 1, peut egalement etre utilise pour arreter un panneau 17 fixe sur un 

30 mur 25 en menageant un vide decoratif 31 entre ce panneau et le mur 26 qui 
est perpendiculaire au precedent. Ce mode de montage est illustre par la 
figure 5 et fait application d'un profile de support 1 et d'un profile de 
recouvrement 3 dont la partie d'entretoisement 13 a ete sectionnee, II ne 
subsiste done du profile de recouvrement 3 que le meplat 10 et les chevilles 

35 14, lesquelles s'emboitent sur les manchons 6 du profile de support 1. Le 
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meplat 4 de celui-ci butant contre le mur 26, le meplat 10 s'etend a distance 
de ce mur et determine le vide decoratif 31. 

Le dispositif de finition peut encore etre utilis6 pour garnir le chant 
apparent de panneaux 17. Ce mode de montage est illustre par la figure 6 et 

5 fait application d'un profile de support 2 dans son integralite, d'un profile de 
support 1 sectionne pour faire disparaitre les manchons 6 et d T un profile de 
recouvrement 3 sectionne pour faire disparaitre le meplat 10 et la partie 
d'entretoisement 13 a ras de la bande souple 12. Pour monter le dispositif de 
finition, il suffit, ayant au prSalable fixe au mur le profile de support 2 et 

10 place le panneau, de mettre en place le profile de recouvrement 3 en 
emboitant ses chevilles 16 dans les manchons 9, en incurvant la bande 12 de 
fa$on convexe et en clippant les rainures 27 et 28 sur les languettes 29, 30. 

Le dispositif de finition illustre par les figures 1 a 6 est constitue par 
trois profiles en polychlorure de vinyle. Bien entendu, d'autres matieres 

15 plastiques peuvent etre utilisees telles que du polypropylene, du polystyrene, 
etc., ou bien des alliages metalliques, tels que des aciers, des alliages 
legers, etc., et diverses autres techniques de fabrication peuvent etre mises 
en oeuvre, comme par exemple le filage, le pliage, le profilage, etc. 

La figure 7 illustre une realisation metallique dans laquelle les 

20 profiles 1 et 2 sont pratiquement inchanges. Par contre, le profile 3 comporte 
deux parties monolithiques 10, 13, 14 et respectivement 9, 15, 16, ces 
parties etant reunies par un revetement 32 les recouvrant et s'6tendant entre 
elles pour constituer la bande souple 12 avec ou sans partie tubulaire 21. Les 
parties monolithiques precitees peuvent etre, comme les profiles 1 et 2, 

25 metalliques, tandis que le revetement 32 peut etre une feuille plastique par 
exemple. 

Dans la realisation selon la figure 1, les trois profiles 1 a 3 sont 
extrudes independamment les uns des autres. 

Cependant, comme le montre la figure 8, ces profiles peuvent etre 
30 extrudes ensemble, les meplats 4 et 7 s'etendant perpendiculairement aux 
meplats 10 et 11. Des lors, les meplats 10 et 11 font corps avec les nervures 
5 et 8 par l'intermediaire de chamieres integrees 33 et 34. 

Apres refroidissement, les profiles 1 et 2 peuvent : 

- ou bien etre rabattus par pivotement (figure 9) jusqu'a ce que les 
35 manchons 6 et 9 soient clippes sur les chevilles 14 et 16, la decoration etant 
alors exdcutee sur ce complexe monolithique et les nervures 5 et 8 etant 
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ensuite completement arrachees des profiles 1 et respectivement 2, 3 de 
f agon a pouvoir realiser le montage des panneaux, 

- ou bien 6tre ddtaches les uns des autres par rupture des charnieres 
33 et 34, puis clippes ensemble (figure 10) pour executer la decoration, 
5 ensuite declippes pour arracher les nervures 5 et 8 avant montage des 
panneaux. 

Dans tous les cas illustres par les figures 1 a 7, le dispositif de finition 
est monte a plat (figures 1 et 7) et sa face apparente 35 est decode par les 
m£mes moyens que les lames des panneaux ce qui est realisable des lors que 

10 le dispositif en question est rigide. Ces moyens de decoration peuvent 
proceder par impression, par marquage a chaud, par plaquage ou autre. 

Bien entendu, les parties d'entretoisement 13 et 15 peuvent etre 
constitutes, non pas par des tubes, mais par une pluralite de nervures 36 
illustrees en trait mixte sur la figure 1. De meme, la partie tubulaire 21 de la 

15 bande 12 peut etre remplacee par une pluralite de nervures 35 illustrees en 
trait mixte sur la figure 1. 
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REVENDICATIONS 

1 - Dispositif pour la finition du montage de panneaux divers, 
notamment de panneaux de revetement d'une structure, telle qu'un mur ou 
5 un plafond, 

caracterise : 

- en ce qu'il comporte, au moment de son utilisation, au moins trois 
profiles (1 a 3) dont deux de support (1, 2) et au moins un de recouvrement 
(3), 

10 - en ce que les profiles de support (1, 2) sont destines a etre fixes sur 

la structure (25, 26), tandis que le profile de recouvrement (3) est prevu pour 
coiffer lesdits profiles de support en emprisonnant le chant correspondant 
d'au moins un panneau (17, 18). 

- en ce que des moyens de clippage conjugues (6, 14 ; 9, 16) font 
15 corps avec les profiles de support et le profile de recouvrement, 

- en ce que le profile de recouvrement (3), qu'il soit monolithique ou 
composite, presente une surface apparente plane (33) susceptible d'etre 
decoree par les memes moyens que les panneaux, 

- et en ce que ledit profile de recouvrement (3) comporte entre les 
20 profiles de support (1, 2) une bande souple (12) qui, a la pose du dispositif 

de finition, peut etre coplanaire ou conformee en angle rentrant ou en angle 
ouvrant. 

2. - Dispositif de finition selon la revendication 1 caracterise en ce 
que chaque profile de support (1, 2) fait corps, en regard du bord 

25 correspondant du profile de recouvrement (3) avec une nervure en T (5, 8) 
detachable pour l'appui de ce bord. 

3. - Dispositif de finition selon la revendication 2, caracterise en ce 
que les trois profiles sont fabriques de fa§on monolithique, notamment par 
extrusion, les profiles de support s'etendant perpendiculairement au profile 

30 de recouvrement en faisant corps avec celui-ci par le bord de la nervure de 
recouvrement 

4. - Dispositif de finition selon la revendication 2, caracterise en ce 
que les trois profiles sont fabriques separement, notamment par extrusion. 

5. - Dispositif de finition selon l*une quelconque des revendications 1 
35 a 4, caracterise en ce que le profile de recouvrement (3) presente en saillie, 

sur sa face cachee et en regard des profiles de support (1, 2), des parties 
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d'entretoisement (13, 15) permettant de regler l'ecartement desdits profiles 
en correspondance avec l'6paisseur des panneaux (17, 18) et de constituer le 
chant de ceux-ci. 

6. - Dispositif de finition selon la revendication 5, caracterise en ce 
5 que chaque partie d'entretoisement precitee (13, 15) est conformee en tube 

quadrangulaire faisant corps avec le profile de recouvrement (3). 

7. - Dispositif de finition selon la revendication 5, caracterise en ce 
que chaque partie d'entretoisement precitee (13, 15) est constitute par une 
pluralite de nervures (34). 

10 8.- Dispositif de finition selon la revendication 1, caracterise en ce 

que la bande de liaison (22) des parties d'entretoisement (13, 15) precitees 
du profile de recouvrement (3) situees en regard des profiles de support (1, 
2) est mince pour etre pliable uniformement et presente en saillie, sur sa face 
cachee, une partie tubulaire (21) dont la section est conformee en losange, la 

15 partie tubulaire de la bande de liaison formant une regie de butee (22) 
susceptible de cooperer avec des chanfreins (23, 24) des parties tubulaires 
d'entretoisement precitees pour determiner un angle droit du dispositif de 
finition. 

9. - Dispositif de finition selon la revendication 8, caracterise en ce 
20 que les flancs de la partie tubulaire (21) de la bande precitee (12) delimitent 

des rainures (27, 28) dans lesquelles sont susceptibles de s'emboiter des 
languettes saillantes (29, 30) des parties tubulaires d'entretoisement (13, 15) 
precitees pour verrouiller le dispositif de finition conforme en angle droit. 

10. - Dispositif de finition selon la revendication 1, caracterise en ce 
25 que la bande de liaison (12) des parties d'entretoisement (13, 15) precitees 

du profile de recouvrement (3) situees en regard des profiles de support (1, 
2), est mince pour etre pliable uniformement et presente en saillie, sur sa 
face cachee, une pluralite de nervures de raidissement (35). 

11. - Dispositif de finition selon Tune quelconque des revendications 
30 la 10, caracterise en ce que ses profiles (1 a 3) sont fabriques, notamment 

par extrusion, en matiere plastique. 

12. - Dispositif de finition selon Tune quelconque des revendications 
1 a 10, caracterise en ce que les profiles de support (1, 2) et les parties 
d'entretoisement (13, 15) precitees du profile de recouvrement (3) sont en 

35 alliage metallique leger, lesdites parties ttant recouvertes par un revetement 
(32) qui constitue entre elles la bande considered 
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13.- Dispositif de finition selon la revendication 9, caracterise en ce 
que la face apparente (33) du profile de recouvrement (3) est decoree 
lorsque le dispositif est mont6 a plat. 
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